ISIL iSLEM (SICAK BUKUM) REHBERI Castplas
CASTPLAS DOKME AKRILIK LEVHA PIA PIA

Castplas dokme akrilik levha, olaganistl iyi sekillendirme oOzellikleriyle kullanim agisindan ¢ok yonlidir. Isi ile
sekillendirme yontemlerinden biri olan sicak bikme islemi, levhada ¢izgi veya hat boyunca belirli bir acida veya
keskin donisleri olusturma yéntemidir.

Bikme egiminin agisi, isitilmig alanin genisligi ayarlanarak kontrol edilebilir. Levha hatti boyunca uzun kivrimlarda
levhada gozle goriliir sekilde egilme meydana gelebilir. Bukilme miktarini azaltmak igin, isitilan alanin genisligini en
aza indirilmesi ve bikiilecek alanin esit sekilde isitilmasi ardindan dengeli sogutulurken levhanin sabitlenmesi gerekir.

Bukiilmeden 6nce levhaya bir kanal agilarak V- gentigi uygulanirsa, ¢ok daha keskin ve dik agili bir biikme islemi
gerceklestirilebilir. (Bakiniz Sekil.1)
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Sekil.1 : Dik agili bikme islemi

Castplas dokme akrilik levhalar, amorf malzemeler icin tipik 6zellik olan sicakhkla degisim gosterir. Bu degisim,
termoelastik veya termoplastik davranis olarak adlandirilir.

Isi ile sekillendirme sirasinda dikkate alinmasi gereken bazi parametreler vardir. Ozellikle, bir termoplastigin “elastik-
yumusak” hale geldigi ve kesilmeden, vakumlanarak, sisirilerek, preslenerek, bukilerek veya gerilerek
sekillendirildigi termoelastik araliktir.

Bu beyannamede yer alan bilgiler, bugiine kadarki bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. islemeyi ve uygulamay: etkileyebilecek bircok faktér nedeniyle kullaniciyi, test
ve denemelerini yurutme yukimliliginden kurtarmaz. Bu bilgiler, belirli 6zelliklerin yasal olarak baglayici bir glivencesi veya belirli bir amaca uygunlugu anlamina gelmez.
Tim mulkiyet haklarina ve mevcut yasa ve mevzuata uyulmasini saglamak, Griinlerimizi tedarik ettigimiz kisilerin sorumlulugundadir.
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Asagidaki sekil (Bakiniz Sekil.2), Castplas dokme akrilik levhalarin farkli sicakhklarda gectigi durum araliklarini gosterir.
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Sekil.2 : Akrilik levhanin sicaklikla degisimi

Castplas dokme akrilik levhalar, cok cesitli yiiksek sicakliklarda agirlikh olarak termoelastik davranis gosterir. Bu
araliklardaki sicakliklarda sekillendirilmis veya kaliplanmis levhalarda ayrisma veya deformasyon beklenilmemektedir.
Sogumus ve son seklini almis levha sekillendirme sicakhigina tekrar isitildiginda orijinal seklini strdurir. Boylelikle,
sekillendirme kusurlari malzemede herhangi bir deformasyon veya kayip olmadan dizeltilebilir.

Daha yliksek sicakliklarda levha ¢ok yumusak veya eriyik bir yapi gosterir. Levhanin deforme olup ayristigi sicaklik ile

elastik ozellikler biirindigu sicaklk arasinda net bir ayrim cizgisi olmadigindan, sekillendirme sicakhigina bagh olarak
belirli bir miktarda deformasyon meydana gelebilir. Bu nedenle levha sicakhgi 190 °C izerine isitilmamalidir.

Isitma icin nikrom isitma teli, kizil6tesi, infrared ¢cubuklar veya genis seritler gibi 1sitma ekipmanlari kullanilarak, levha
islem alani biiktlebilir bir duruma kadar levha kalinligina bagli olarak isitilir. (170-190 °C)

Bikim islemi tamamlanan levhanin seklini kalict olarak korumasi igin esit ve dengeli sogutulmali, levha
sabitlenmelidir.

ylksek sicaklhklara maruz kalan levhada stres, cizilme, deformasyon, yanma, kabarcik vb. durumlarin olusumunu
onlemek icin akrilik levhanin kalinhigina bagh olarak;

e lLevha kimyasal ile temizlenmis ise veya levha nemli bir ortamda bekletilmis ise isil sekillendirme oncesi
levhanin sartlandirilma(tavlama) isleminin yapilmasina,
e |Levha Isitma sliresine,
e 4 mm ve Uzeri kalinliklar igin levhanin tek tarafli degil, iki ylizeyinin de isitilmasina,
e Levhanin Ustline ve altina 1sitma ekipmanlari yerlestirerek ¢cevrim siiresinin hizlandirilmasina,
e Levha sicakhginin (170-190 °C) araliginda tutulmasina,
e Levhanin isitma ekipmanina olan mesafesine,
e Levhanin isi kaynagindan uzaga dogru bikiilmesine, dikkat edilmesi gerekir.
Bu beyannamede yer alan bilgiler, bugiine kadarki bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. islemeyi ve uygulamay: etkileyebilecek bircok faktér nedeniyle kullaniciyi, test

ve denemelerini yurutme yukimliliginden kurtarmaz. Bu bilgiler, belirli 6zelliklerin yasal olarak baglayici bir glivencesi veya belirli bir amaca uygunlugu anlamina gelmez.
Tim mulkiyet haklarina ve mevcut yasa ve mevzuata uyulmasini saglamak, Griinlerimizi tedarik ettigimiz kisilerin sorumlulugundadir.
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Ornek uygulama cihazi, ekipman ve ydntemi asagidaki sekildedir. (Bakiniz Sekil.3)

Orneklevha )< !

sabitleme kelepgesi

S,
Akrilik Levha

Sekil.3 : Ornek Uygulama

Bikme islemi sonrasi levhalarin yapistirilmasi ve ylizeylerinin temizlenmesi sirasinda ¢ok dikkat edilmelidir.

Bikme islemi sirasinda levhaya énemli bir isi enerji verilmesi sonrasi bilkkme isleminin yapildigi bélgede levhanin
diger kisimlarina gore g¢ok ciddi bir stres olusur. Levhanin bikiim kisimlarinin alkol vb. kimyasallar ile silinmesi veya
kloroform gibi ¢ok kuvvetli ve akrilik levha Uzerine direkt atak eden organik bilesikler ile yapisma faaliyetlerinin
yapilmasi sirasinda levhada cizilme, pusluluk, catlama, vb. deformasyonlar gorilebilir. Bu gibi faaliyetler yapilmadan
once levhanin 70 °C firinda sartlandirilmasi(taviama), deformasyonlarin olusmasini engelleyecektir.

ORNEK UYGULAMA
1. Test Cihazi 410-450 °C olgllen isitma ekipmani ile hazirlanmistir.
2. Levha:8 mm (Bakiniz Resim.1)

Isitma Ekipmani
410-450 °C

Bu beyannamede yer alan bilgiler, bugiine kadarki bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. islemeyi ve uygulamay: etkileyebilecek birgok faktér nedeniyle kullaniciyi, test
ve denemelerini ylritme yukimluligunden kurtarmaz. Bu bilgiler, belirli 6zelliklerin yasal olarak baglayici bir giivencesi veya belirli bir amaca uygunlugu anlamina gelmez.
Tim mulkiyet haklarina ve mevcut yasa ve mevzuata uyulmasini saglamak, Griinlerimizi tedarik ettigimiz kisilerin sorumlulugundadir.



ISIL iISLEM (SICAK BUKUM) REHBERI Castplas
CASTPLAS DOKME AKRILIK LEVHA PIA PIA

3. Levhaile isitma ekipmani arasindaki mesafe (Bakiniz Resim.2)

Levha ile 1sitma
ekipman arasindaki

mesafe 4 cm

Resim.2 : Levha i1sitma mesafesi

4, 8 mm levha;

Levhanin biikkme durumuna geldigi 1sitma siiresi : Alt yiizey 1,5 dk / Ust yiizey : 1,5 dk.
Isitma ekipman sicakligi : 400-420 °C

Levha bikim sicakhg : (180-190 °C)

Levha ylizeyinde herhangi bir deformasyon tespit edilmemistir. (Bakiniz Resim.3-4)

Resim.3-4 : Levha iki ylizey 1sitmasi 6rnek uygulama

Bu beyannamede yer alan bilgiler, bugiine kadarki bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. islemeyi ve uygulamay: etkileyebilecek birgok faktér nedeniyle kullaniciyi, test
ve denemelerini yurutme yukimliliginden kurtarmaz. Bu bilgiler, belirli 6zelliklerin yasal olarak baglayici bir glivencesi veya belirli bir amaca uygunlugu anlamina gelmez.
Tim mulkiyet haklarina ve mevcut yasa ve mevzuata uyulmasini saglamak, Griinlerimizi tedarik ettigimiz kisilerin sorumlulugundadir.
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5. 8 mm levha;
e Levhanin bikme durumuna geldigi 1sitma siresi : Tek tarafli 1sitma 4 dk 40 sn

e Isitma ekipman sicakhgi : 400-420 °C
e Levha bikiim sicakhgi : (220-230 °C)
e Levha ylizeyinde baloncuk ve yanma baslangici gérilmustir. (Bakiniz Resim.4-5)

Resim.4-5 : Levha tek tarafli i1sitma 6rnek uygulama

Isryr DOgdran

Yiizeyde kabarmalar veya Yilksek isi Malzemeyi her iki taraftan daisitmak icin ters diiz edin
Kabarciklar

Levhanin rezistansa mesafesini artinn

Malzeme nemli Malzemeyi 6n kurutmaya tabi tutun

Rezistansin isittidi alani genisletin

Isiblan Bélge dar Bukdlme radydsind artinn ( en az levha kalinhginin iki
Burusukluk wve kingiklik kati olmahdir ).

Malzeme ters taraftan bukdlmds Isitlan kisim diga gelecek sekilde bikim yapin

Levhayi fazla isitmaktan kacinin

Yiizeyde izler ve rastgele

L Yilzeye temas var Mastan bir kege ile sann
cizgiler var

Sogutma mastan ile temas eden ylzeyi azaltin
Isitilan alanin genigligini azaltmak icin diz nikel krom
rezistans teli kullanin,

Isitilan veisitimayan alanlardan Sofutma mastan iizerine ters kavis dizayn edin.

kaynaklanan stres olusumu.
Bukimde vyay efekti olusumu Tam parcay bir finn icinde 1s1tin.

Bukidlecek levha Gzerinde V yiv agin

Levha da Igsel & yapisal gekme

meydana gelmesi Levhay! dretim yondne dik olarak bikim yapin.
www.castplas.com.tr Performance Laboratory in Castplas by PIA

Bu beyannamede yer alan bilgiler, bugiine kadarki bilgi ve deneyimlerimize dayanmaktadir. islemeyi ve uygulamay: etkileyebilecek bircok faktér nedeniyle kullaniciyi, test
ve denemelerini yurutme yukimliliginden kurtarmaz. Bu bilgiler, belirli 6zelliklerin yasal olarak baglayici bir glivencesi veya belirli bir amaca uygunlugu anlamina gelmez.
Tim mulkiyet haklarina ve mevcut yasa ve mevzuata uyulmasini saglamak, Griinlerimizi tedarik ettigimiz kisilerin sorumlulugundadir.
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